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Uwaga:
1. Wymiary podano w mm.
2. Rysunek opracowano w oparciu o przeprowadzone pomiary inwentaryzacyjne uzupefnione o dokumentacje archiwalng.
3. Otwory w elementach gumowych wykona¢ podczas montazu na budowie. Otwory okrggfe nalezy wkona¢ o $rednicy mniejszej
o 1mm od Srednicy Srub.
4. Obrdbke zewnetrznych powierzchni elementdw nr 2.1 i 2.2 wykona¢ po ich zespoleniu.
Zestawienie ilosci stali oraz elementdw gumowych przedstawiono jaoko brutto.
6. Na styku nieruchomych pawierzchni elementow gumowych uszczelek oraz elementow stalowych zastosowaé warstwe masy konstrukcyjnej
klejgco—uszczelniajgcej na bazie poliuretanu.
7. Gwinty pofgczen Srubowych zabezpieczy¢ i uszczelnic za pomocq Srodka przeznaczonego do pofgczeri gwintowanych $rednio demontowalnych.
8. Na rysunku przedstawiono uszczelnienie boczne dia sciany lewobrzeznej. Elementy stalowe z indeksem "L” nalezy wykona¢ lustrzanie
dla uszczelnienia bocznego na drugiej scianie (indeks "P”). Lustrzany element nalezy réwniez przygotowaé dla elementu gumowego G3.
W zestawieniu materiatow uwzgledniono wszystkie elementy uszczelnien.
9. Styki uszczelek G1-G2 oraz G3-G4 skleic masq klejgco—uszczelniajgeg na bazie poliuretanu np. KD—50.
Wstepny nacisk elem. G1 na klape — 4mm; wstepny nacisk elem. G2 na $ciane boczng oraz klape — Tmm;
wstepny nacisk elem. G3 na Sciane boczng — 2mm; wstepny nacisk elem. G4 na Sciane boczng — 15mm.
Charakterystyka gumy: wytrzymatos¢ na rozcigganie 20—-21MPa; twardos¢ 65° ShA; wydfuzenie przy zerwaniu 450%;
odksztafcenie trwate po Scisnieciu max. 307%.
11. Chropowatos¢ otworéw i swobodnych krawedzi blach jesli nie zaznaczono inaczej — Ra2b.
12. Jesli nie jest opisane inaczej ostre krawedzie elementéw stalowych sfazowac (stepic) do wartosci 2x2mm.
13. Elementy stalowe zabezpieczyé powfokami antykorozyjnymi zgodnie z czgScig opisowq.
14. Potqczenia elementow nr 3.1-3.5 wykona¢ za pomocq spoin czofowych. Lico i gran spoiny zeszlifowac.
15. Po zdemontowaniu klap a przed wykonaniem elementow uszczelnien Wyknawca dokona weryfikacji niezbednych wymiaréw geometrycznych
w celach wtasciwego spasowania elementow istniejgcych i projektowanych.
16. Rysunek rozpatrywa¢ z pozostafymi rysunkami oraz czescig opisowq dokumentaci.
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