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Lokalizacja projektowanej balustrady

(przekréj przez filary)

Zestawienie stali konstrukcyjnej dla balustrady

Poz. Przekr6j Liczba Masa Masa catk. | Masa catk.
nr elem. jedn. S355J2 S355J2+H
[mm] [szt.] | [kg] [kg] [kg]
1 RO 48,3x5,0 / 940 2 5.02 10.0
2 Bl. 10 x 40 / 73 6 2.24 13.4
3 Bl. 12 x 180 / 180 4 3.05 12.2
4a RO 48,3x5,0 / 1150 1 6.14 6.14
4b RO 48,3x5,0 / 1008 1 5.38 5.38
4c RO 48,3x5,0 / 119 2 0.64 1.27
4d RO 48,3x5,0 / 1246 1 6.65 6.65
5 Bl 4 x 37 / 37 2 0.04 0.09
6 Bl 6 x 102 / 1246 1 5.99 5.99
Cigzar catkowity stali [kg]: 31.7 29.5
Dodatek na spoiny 1.8% [kgl: 0.6 0.5
0gdlny cigzar stali [kgl: 32.3 30.0
Cigzar stali fgcznie [kgl: 62.3

Zestawienie materiafow dia 1 szt.
Stal konstrukcyjna
Stal konstrukcyjna
Stal qcznie

balustrady w filarze:

S355J2 32.3kg
S355J2+H  30.0kg
62.3kg

Liczba kotew wklejanych 16szt.

Zestawienie materiafow dla 4 szt.
Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna

Stal Iqcznie

balustrad w filarach:

S355J2 129kg
S355J2+H  120kg
249kg

Liczba kotew wklejanych 64szt.

Uwaai:

1. Wymiary podano w milimetrach.

2. Balustradg nalezy wykonywa¢ zgodnie z normq PN—EN 1090.

3. Spoiny w miejscach pofqczenia stupka i szczeblinek z poreczq oraz przelotami wykona¢ jako 4 I\.
4. Materiaty do pofqczen spawanych bedq okreslane w projekcie technologii spawania.

5. /abezpieczenia antykorozyjne wg Specyfikacji Technicznej.

6. Do wykonania balustrad nalezy opracowa¢ rysunki warsztatowe,

projekt technologii spawania oraz montazu.

7. Naddatki w miejscach stykdw montazowych nalezy ujgé na rysunkach warsztatowych.

8. Pochwyty i przeloty zaslepi¢ na koncach.

9. Zestawienie masy stali konstrukcyjnej podano jako wartos¢ brutto.

10. Rysunek nalezy rozpatrywac z pozostatymi rysunkami oraz czescig opisowg dokumentaciji.
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