Sciana filara przesta

Projektowana balustrada oraz drabiny state

Sciana filara przesta
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Szczeble drabiny wykonane ze stali nierdzewnej
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Szczeble drabiny wykonane ze stali nierdzewne]

SV, perforowane 2 rzedami przetfoczen typu
miseczka. Wymiary szczebla U 2x35x50x650mm
(korice dopasowac do ksztaftu rur podfuznic)

SV, perforowane 2 rzedami przetfoczen typu
miseczka. Wymiary szczebla U 2x35x50x650mm
(korice dopasowaé do ksztattu rur podfuznic)

rojektowanej balustrady oraz drabin statych

oziom upustow dennych
p p y
skala 1:200

Szczeble drabiny wykonane ze stali nierdzewnej

SV, perforowane 2 rzedami przetfoczen typu

miseczka. Wymiary szczebla U 2x35x50x650mm

(korice dopasowa¢ do ksztaftu rur podfuznic) |

Samozamykacz hydrauliczny np.
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ustrada —

‘ drabiny stafte

stéw dennych

TIGER lub rownowazny (montowaé
wg wytycznych producenta)
max. 120

{9

Widok 2-2

Pochwyt przy drabinie

Oktadzina gumowa (patrz:

szczegdt "C” na rys. H—22) (Szczegdt wykonania)

max. 120 skala 1:10
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Uwaga: Wymiary podano w osiach

. Furtki otwierane do srodka

Szczeble drabin

wykonane ze stali nierdzewnej

SV, perforowane 2 rzedami przetfoczen typu
miseczka. Wymiary szczebla U 2x35x50x650mm
(kofice dopasowaé do ksztatftu rur podfuznic)
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RO 48,3x5
L=2923

RO 48,3x5
L=217

Wykoficzenie antyposlizqowe gornej
powierzchni z zywicy posypanej
piaskiem kwarcowym 1:2mm

Projektowana nawierzchnia z warstwg
spadkowg, wg czesci opisowej
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Szczeble drabiny wykonane ze stali nierdzewnej
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betonowych wykona¢ w spadku min. 0,5%
w strone wody, w sposob niepowodujqcy ~ °
zalewania elementow konstrukcyjnych.
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SV, perforowane 2 rzedami przetfoczen typu
miseczka. Wymiary szczebla U 2x35x50x650
(korice dopasowaé do ksztaftu rur podfuznic)
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Zestawienie stali konstrukcyjnej dla furtki

samozamykajqcej
Poz. Przekrd Liczba | Masa | Masa catk. | Masa catk.
nr ) elem. jedn. S355J2+H S35542
[mm] [szt.] | [kq] [kq] [kq]
1 RK 50x50x3 /940 2 4.09 8.18
| 2 | RO 48 9x5.0 /550 2 2.94 5.87
3 T /440 1 2.35 2.35
4 Bl. 60 x 100 /10 2 0.47 0.94
5 Bl. 57 x 37 / 5 4 0.05 0.21
6 m 10 x 40 /713 3 2.24 6.72
Cigzar catkowity stali [kgl: 16.4 7.9
Dodatek na spoiny 1.8% [kql: 0.3 0.1
0gdlny ciezar stali [kgl: 16.7 8.0
Ciezar stali fgcznie [kql: 24.7
Zestawienie materiatow dla 1 szt. furtki samozamykajgcej:
Stal konstrukcyjna S355J2+H 16.7kg
Stal konstrukcyjna S35542 8.0kg
Stal tqcznie 24.7kg
Oktadzina gumowa 2 szt.
Samozamykacz hydrauliczny np. TIGER 1 szt.
lub réwnowazny
Nit zrywalny D=3mm 4 szt.
Podktadka okrqgta 3 (stal nierdzewna) 4 szt.
Masa furtki samozamykajqcej tqcznie 27kg
Zestawienie materiatéw dla 3 szt. furtek samozamykajgcych:
Stal konstrukcyjna S355J2+H 50kg
Stal konstrukcyjna S35542 24kg
Stal tqcznie 74kg -
Oktadzina gumowa 6 szt |
Samozamykacz hydrauliczny np. TIGER 3 szt.

lub rdwnowazny
Nit zrywalny D=3mm
Podktadka okrqgta 3 (stal nierdzewna)

Oktadzina gumowa (

na poziomie upustéw dennych

Zestawienie stali konstrukcyjnej dla drabiny stafej

Poz. Przekrd] Liczba I\_Ilasa Masa catk. | Masa catk.
nr elem. jedn. S355J2 1.4318
[mm] [szt.] | [k] [kq] [kq]
6 w10 x 40 /73 2 2.24 4.48
| 7 | RO 48,3¢5.0 /2923 2 15.6 31.2
8 /217 4 1.16 4.64
9 L 90x60x8 /640 1 5.74 5.74
10 Bl. 10 x 60 /158 6 0.74 4.47
15 Bl. 5 x 40 / 40 2 0.06 0.13
Cigzar catkowity stali [kgl: 9.2 41.4
Dodatek na spoiny 1.8% [kgl: 0.2 0.7
0Ogélny cigzar stali [kgl: 9.4 42.2
Cigzar stali 1gcznie [kgl: 51.6

Zestawienie materiatow dla 1 szt. drabiny stafej na poziomie upustéw dennych:

Stal konstrukcyjna S35542 9.4kg
Stal konstrukcyjna 1.4318 42.2kg
Stal tqcznie 51.6kg
Szczeble antyposlizgowe 7 szt.
Zestawienie materiatow dla 3 szt. drabin statych na poziomie upustow dennych:
Stal konstrukcyjna S35542 28kg
Stal konstrukcyjna 1.4318 127kg
Stal tqcznie 155kg
Szczeble antyposlizgowe 21 szt

Szczegbt "A”
(Widok od strony dojscia)
skala 1:10

szczego! "C” na rys.

Okfadzina gumowa (

szczegdt "C” na rys. H—22)
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Zestawienie stali konstrukcyjnej dla balustrady

na poziomie upustéw dennych

Poz. Przekr; Liczba Masa Masa catk. | Masa catk.
nr elem. jedn. S355J2+H S355J2
[mm] [szt.] | [kg] [kg] [kg]
5 Bl. 37 x 37 / 5 14 0.05 0.75
6 m 10 x 40 /713 54 2.24 120.9
11a / 1630 2 8.70 17.4
116 ] /3110 2 16.6 33.2
| 120 RO 48,3¢5.0 /1500 8 8.01 64.1
12b /1452 4 7.75 31.0
[12c] /174 12 0.93 11
15 ] /1086 10 5.80 58.0
14 RK 50x50x5 /740 6 5.07 30.4
Cigzar cafkowity stali [kgl: 245.3 121.6
Dodatek na spoiny 1.8% [kgl: 4.4 2.2
0géliny cigzar stali [kgl: 249.7 123.8
Cigzar stali 1gcznie [kgl: 373.5

Zestawienie materiatow dla balustrady statej na poziomie upustéw dennych:

Stal konstrukcyjna S355J2+H
Stal konstrukcyjna S35542
Stal tqcznie

249.7kg
123.8kg
373.5kg

Catosciowe zestawienie stali dla balustrad i drabiny statej — poziom upustéw,

srodkowe przesfo

Stal konstrukcyjna S355J2+H
Stal konstrukcyjna S35542
Stal konstrukeyjna 1.4318
Stal tqcznie

Uwagi:

1. Wymiary podano w milimetrach.

Balustrade nalezy wykonywaé zgodnie z normg PN-EN 1090.
Wszyskie nieopisane spoiny wykona¢ jako czofowe.
Zabezpieczenia antykorozyjne wg Specyfikacji Technicznej.

Do wykonania balustrad nalezy opracowac rysunki warsztatowe,
projekt technologii spawania oraz montazu.

SRR

Pochwyty i przeloty zaslepi¢ na koficach.

Wymiary elementdw konstrukcyjnych podano w osiach.
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Zestawienie masy stali konstrukcyjnej podano jako wartosé¢ brutto.

300kg
176kg
127kg
602kg

Materiaty do potqczen spawanych bedq okreslane w projekcie technologii spawania.

Naddatki w miejscach stykdw montazowych nalezy ujgé na rysunkach warsztatowych.

Dopuszcza sie zastosowanie innego typu zawiasu samozamykajgcego spefniajgcego te samg funkcije.

Zmiany konstrukcyjne wynikajgce z tego tytufu po stronie Wykonawcy, po akceptacji projektanta.

12. Rysunek nalezy rozpatrywa¢ z pozostafymi rysunkami oraz czesciq opisowq dokumentacii.
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