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Projektowane przykrycie kanatow kablowych piytami

podfogowymi z wysoko zaggszczonego gipsu integralnego,
impregnowane przeciwwilgociowo, z blachq nierdzewng od
spodu, gestosé ok. 1500kg/m?®, parametry piyty:

1) Obcigzenie punktowe: min. BkN

2) ObcigZenie powierzchniowe: min. 30kN /m?

3) Reakcja na ogien: Al

4) Klasa odpornosci ogniowej: min. REI 30

5) Grubosé piyty z aplikacjg: 42mm

6) Modut pfyty: 600>|<600mm

(**) Wymiar dostosowa¢ na budowie, tak aby byfo mozliwym przeprowadzenie wszystkich sieci uzbrojenia.

Uwaga: Przedstawione rozwigzanie zabezpieczenia dostepu do maszynowni przez kanaf kablowy jest przykfadowe i nalezy je dostosowac w zaleznosci
od ostatecznego doboru sposobu prowadzenia sieci w tym miejscu (np. dwa poziomy korytek kablowych etc.).
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2) ObcigzZenie powierzchniowe: min. 30kN /m?

3) Reakcja na ogien: Al

4) Klasa odpornosci ogniowej: min. REI 30
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Zestawienie stali konstrukcyjnej dla przykrycia kanafow Zestawienie stali konstrukcyjnej dla przykrycia kanafow
kablowych w przyczétku lewobrzeznym kablowych w przyczdtku prawobrzeznym
. i . . _ - i M M KM .
B e P o e B | Y P e
[mm] [szt.] | [kq] [kg] [kg] [mm] [szt.] [ [k] [kg] [kq]
1 L B0x65x10 / 38460 1 411.5 411.5 1 L 80x65x10 / 35520 1 380.1 380.1
2 L 50x50x5 / 670 2 2.53 5.05 2 L 50x50x5 / 670 2 2.53 5.05
3 L 50x50x5 / 560 2 2.1 4.22 3 L 50x50x5 / 560 2 2.1 4.22
4 Bl. 50 x 50 / 20 6 0.39 2.36 4 Bl. 50 x 50 / 20 6 0.39 2.36
5 C 40x40x2 / 1970 1 3.47 3.47 5 C 40x40x2 / 1970 | 3.47 3.47
21 PR? Ciezar catkowity stali [kq]: 415.0 11.6 Ciezar catkowity stali [kgl: 383.5 11.6
M Dodatek na spoiny 1.8% [kg]: 7.5 0.2 Dodatek na spoiny 1.8% [kgl: 6.9 0.2
(mocowanie blachy perforowanej; przekrdj poziomy) Ogdlny ciezar stali [kql: 422.5 11.8 Ogdlny ciezar stali [kql: 390.4 11.8
e ko5 — Ciezar stali fqcznie [kg} 434.3 Ciezar stali fqcznie [kgk 402.3
acnd stansowd, regulacyjna
(grubose dopasowae ”2 bud!?w"e % @% /7 Zestawienie materiafow dia przykrycia kanatow kablowych Zestawienie materiafow dla przykrycia kanatéw kablowych Zestawienie materiatdw dla przykrycia kanatéw kablowych
z zachowaniem 1mm luzu) g — przyczdtek lewobrzezny: — przyczbtek prawobrzezny: — catose:
Bl. 2502*50 Stal konstrukcyjna S35542 422.5kg Stal konstrukcyjna S35542 390.4kg Stal konstrukcyjna S35542 813kg
Stal konstrukcyjna 1.4301 11.8kg Stal konstrukcyjna 1.4301 11.8kg Stal konstrukcyjna 1.4301 24kg
i o\ Stal tqcznie 434.3kg Stal fqcznie 402.3kg Stal tqcznie 837kg
Projektowana blacha 'ze stali nierdzewnej 1.4301 ¥ 9
grubosci omm, perforowana z otworami okrqgfymi I Liczba kotew wklejanych 146szt. Liczba kotew wklejanych 135szt. Liczba kotew wklejanych 281szt.
QBQmm w rozstawie co 60mm w ukfadzie . Kotwa wklejana 25 J
Kot Wei trojkgtnym (spowgno obwodowo czofowo spoing do betonu M10 50 USZCZG”(G S)’StemOWG 39.1mb USZCZe”(G S)’StemOWG 36.2mb USZCZG”(G SystemOWG 75.3mb
3o betonu W10 pachwinouq o4 do romy 2 katownikon L50x50<5) Ptyty modularne 600x600x42mm 8.7m? Ptyty modularne 600x600x38 8.3m? Ptyty modularne 600x600x38 17.0m?
7 Wnetrze maszynowni Stupek systemowy 1szt. Stupek systemowy 1szt. Stupek systemowy 2szt.
________________ Sruby M8 z tbem mitoteczkowym 4szt. Sruby M8 z tbem mioteczkowym 4szt. Sruby M8 z tbem mioteczkowym Bszt.
Blacha perforowana ze stali nierdzewnej 0.3m? Blacha perforowana ze stali nierdzewnej 0.3m? Blacha perforowana ze stali nierdzewnej 0.7m?
Podktadka tfumiqca 74szt. Podktadka tfumiqca 66szt. Podktadka tfumiqca 140szt.
Kratka wentylacyjna KW—150 lakierowana 4szt. Kratka wentylacyjna KW—150 lakierowana 3szt. Kratka wentylacyjna KW—150 lakierowana 7szt.
Kratka wentylacyjna KW—600 lakierowana 2szt. Kratka wentylacyjna KW—600 lakierowana 2szt. Kratka wentylacyjna KW—600 lakierowana 4szt.
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Uwagi:

1. Wymiary podano w milimetrach.

2. Dociete krawedzi
przeciwpyfowym.

pfyt modularnych

nalezy zagruntowa¢ preparatem

3. Rysunek stanu istniejgcego opracowano w oparciu o przeprowadzone

pomiary

archiwalng.
4. Wszystkie

inwentaryzacyjne

elementy
inwentaryzacyjnych

niedostepne
zaczerpnieto

udostepnionej przez Zamawiajgcego.
5. Przykrycia

opisowq dokumentaciji.

kanatéw kablowych w  przyczétku
wykona¢ poprzez analogie (uwaga — w przyczotku
znajdujq sie tylko 3 kanaty kablowe o gfebokosci 30cm).
6. Rysunek nalezy rozpatrywac z pozostatymi

uzupetnione

zakryte

podczas
dokumentacii

prawobrzeznym
prawobrzeznym

szczgtkowq dokumentacje

pomiarow
archiwalnej

nalezy

rysunkami oraz czgsciq
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