Widok z géry

(poziom upustéw dennych, przesfo prawobrzezne)

skala 1:50
A T T I e Zestawienie stali konstrukcyjnej dla balustrad Zestawienie stali konstrukcyjnej dla balustrad Zestawienie stali konstrukcyjnej dla balustrad Lokalizacja projektowanej balustrad
/ /
/ ‘ ‘ / . "N . ne» . »A» (poziom upustéw dennych)
. . demontowalnej typ A demontowalnej typ B demontowalnej typ C skela 1-500
| ‘ ‘ % ‘ ‘ | Szczeg(){ ”A” Poz. Przekrd)j Liczba | Masa | Masa catk. | Masa catk. Poz. Przekr5j Liczba | Masa | Masa catk. | Masa catk. Poz. Przekrsj Liczba | Masa | Masa catk. | Masa catk.
‘ \ ‘ ‘ \ ‘ kg 1:2 nr elem. | jedn. | s35502+4H | $35542 nr elem. | jedn. | $3552+4H | 35542 nr elem. | jedn. | $355J2+4H |  $35542
| | | | | | | - I [mm] [szt.] | [kq] [kq] [kq] [mm] [szt.] | [kq] [kq] [kg] [mm] [szt.] | [kg] [kg] [kq] 1
| T— - = = = = — T ————— —— taficuch stalowy krétkoogniwowy, - —+ — — — — — — |— — — — — — — — + - | ,_ T _| | 1] / 3632 ! 20.6 20.6 | 3 | /200 ! 11 1 | 2 | /1200 2 6.8 15.6 |
ocynkowany ogniowo @— | 2 | / 1200 2 6.8 13.6 | 4 ] / 1075 1 6.1 6.1 | 3| /200 1 1.1 1.1
| |B Al wytrzymatosc min. 200kg | & MI0x30 DIN 316 A2 > 3 RO 91.060.0 7 200 1 K K 5 RO 51000 71832 | 1 10.4 10.4 4 RO 91.00.0 71075 | 3 X 18.3
L=400mm 25 <2.5 | © | | O | | 4]
| e 1 ‘ — \ ‘ 1 motylkowa nierdzewna 5 ! 36 I 5 4 / 1075 2 6.1 12.2 6 /600 1 3.4 3.4 7 / 3565 I 20.2 20.2
P4 [ A JT ] C 17 g7 N | | 8 PW 936 /240 3 1.9 5.8 8 PW 936 /240 2 1.9 3.8 8 PW #36 /240 3 1.9 5.8 |
| / ‘ S Th EER= S Bm Sm 3 4%‘ 4 1. @ 9 L 160x160x12 / 200 | 2 5.8 1.7 9 L160x160x12 / 200 | 2 5.8 1.7 9 L160x160x12 / 200 | 3 5.8 17.5
| o s I O | 505 I O | By {oncuch stalo Krsfkooaniaon | 2 3 | 10 160x160x12 7 300 | 55 55 17 B. 10 x 50 J 50 | 2 0.2 0.4 K B. 10 x 50 / 50 | 2 0.2 04 |
ocynkowony/ /ogn]owo + [: & 2~ 2 & :] [: & 2 3~ & :] —focymkowany/ /ogm.owo | A [ 1 1 Bl. 10 x 50 /50 2 0.2 0.4 12 Bl. 4 x 40 /40 2 0.1 0.1 12 Bl 4 x 40 /40 2 0.1 0.1
wytrzymatose min. 200kg - i - - l - wytrzymatose min. 200kg % | e | 12 B. 4 x 40 /40 2 0.1 0.1 Cigzar catkowity stali [kql: 21.0 16.0 Cigzar catkowity stali [kg]: 53.2 23.8 |
| L=400mm 77 — ,éf S O e *5: 757 e e 7<8r: ﬂm s | T Cortsube A0 b erniooave Cigzar catkowity stali [kg]: 47.5 26.7 Dodatek na spoiny 1.8% [kgl: 0.4 0.3 Dodatek na spoiny 1.8% [kgl: 1.0 0.4
| 3 L 3 ‘ 3 e | | orzed wypadnigciem popprzez | Dodatek na spoiny 1.8% [kgl: 0.9 0.5 Ogélny cigzar stali [kgl: 21.4 16.3 0gélny cigzar stali [kq]: 54.2 24.2 |
/ 0,5%, E ‘ j 0,5% 0,5% E ‘ j 0,5% Nokr. M10 DIN 934 A2 napawanie 0Ogélny ciezar stali [kg]: 48.4 27.2 Cigzar stali fgcznie [kql: 37.7 Ciezar stali tqcznie [kql: 78.4
- * * / | szeééiokqtno nierdzewna | Cigzar stali fqcznie [kQ]: 75.6 nen nAn
| e —3 I ‘ —3 I Zestawienie materiatéw dla 1szt. balustrady demontowalnej typ "B™: Zestawienie materiatéw dla 1szt. balustrady demontowalnej typ "C™:
w e} w w . . . . n,n
| / N ] | L N ] | L N J | _Q v N AN ] Zestawienie materiatow dla 1szt. balustrady demontowalnej typ "A”™ Masa balustrady (cze$é demontowalna) 21.6kg Masa balustrady (czesé demontowalna) 54.4kg
y @\ | T 7 /@ | @\ B 7 5 Masa balustrady (czgs¢ demontowalna) 48.9kg Stal konstrukcyjna S35502+H  21.4kg Stal konstrukcyjna S355J2+H  54.2kg
- - 8 | 2 . . 8 | i ¢ Stal konstrukcyjna S335J2+H  48.4kg Stal konstrukcyjna S$355J2 16.3kg Stal konstrukcyjna S$355J2 24.2kg
/ EREY &8 LA <, ¢ VNS Stal konstrukcyjna 535542 27.2kg Stal tqcznie 37.7kg Stal tqcznie 78.4kg
| Y | { A\ | / 8. 1050 Stal fqcznie 75.6kg
/ papil © o miﬁﬁwwfmbsgjtmda %, qM " Eg%zﬁﬁmggbs‘r;;tmda %, ) ) Liczba kotew wklejanych 4szt. Liczba kotew wklejanych 6szt.
4 a4l AT Upustach dennych S Oowuvp@ o upustach dennych S, P I 0, Liczba kotew wklejanych Iszt. o no$nosci min. 15kN na $§cinanie o nosnosci min. 15kN na $cinanie
-4 | o | t mi : : . . . .
| 275 & | 4 S151 & | b 275 T N 0 nosnosci min. 1§kN na scinanie Liczba kotew wklejanych 2szt. Liczba kotew wklejanych 3szt.
P s SN S P - 3 —@— Liczba kotew Wk'?ng’Ch 4szt. o nosnosci min. 15kN na wyrywanie o nosnosci min. 15kN na wyrywanie
s 0 nosnoSci min na wyrywanie
/ 4 )/ : yw Sruba motylkowa + nakretka M10 4szt. Sruba motylkowa + nakretka M10 Bszt.
4 I 3 . . 3 3 .
| ya /B ‘ A - srUbG fn0fy|k0WG +. nakretka M10 Bszt. ze stali nlerdzewneJ ze stali nlerdzewnej tqczne zestawienie materiatéw dla balustrady demontowalne]
| e Vs i F%q J ze stali merdzewne] Zestawienie materiatéw dla 8szt. balustrad demontowalnych typ "B™: Zestawienie materiatéw dla 4szt. balustrad demontowalnych typ “C™: na poziomie upustdw dennych:
! y | 50 Zestawienie materiatéw dla 4szt. balustrad demontowalnych typ "A™ Stal konstrukcyjna S355J2+H 171kg Stal konstrukcyjna S355J2+H 217kg Stal konstrukcyijna S355J2+H 582kg
O H " . o
£ | Stal konstrukcy!no S355J2+H  194kg Stal konstrukcyjna S355J2 130kg Stal konstrukcyjna S35542 97kg Stal konstrukcyjna S35542 336kg
L/ / = gtoll I;onstyukcyjno 535542 g%%lﬁg Stal fqcznie 302kg Stal fgcznie 314kg Stal fqcznie 917kg
/ v al 1qcznie g ) )
AN _\ I . . Liczba kotew wklejanych 32szt. Liczba kotew wklejanych 24szt. Liczba kotew wklejanych 78szt.
o , Liczba kotew wklejanych 22szt. o no$noéci min. 15kN na Scinanie o nosnosci min. 15kN na Scinanie 0 nos$nosci min. 15kN na Scinanie
(*) Promief podano w osi pachwytu 0 nosnosci min. 15kN na Scinanie Liczba kotew wklejanych 16szt. Liczba kotew wklejanych 12szt. Liczba kotew wklejanych 40szt.
Liczba kotew wklejanych . 12szt. o nosnosci min. 15kN na wyrywanie 0 nosnosci min. 15kN na wyrywanie 0 nosnosci min. 15kN na wyrywanie
o nosnosci min. 15kN na wyrywanie Sruba motylkowa + nakretka M10 32szt. Sruba motylkowa + nakretka M10 24szt. Sruba motylkowa + nakretka M10 80szt.
o1 Sruba motylkowa + nakretka M10 24szt. ze stali nierdzewne;j ze stali nierdzewne;j ze stali nierdzewne;j
ze stali nierdzewne; Laficuch stalowy ocynkowany 3.2mb
Ogniwa skrecane ocynkowane 32szt.
Przekrdj A—A Przekr6j B—B
(widok z boku w rozwinieciu) (widok z boku w rozwinieciu) Przekréj C-C
skala 1:10 skala 1:10 skala 1:10
- - - - - - - y - - - - - - - - - - - - -
[ C [T T ol B s 1 7T ] [ B
| 8x Balustrada demontowalna typ "B” LG{ 8x Balustrada demontowalna @ | | | 4x Balustrada demontowalna typ "A” | | T50 e | // 0o | | 4x Balustrada demontowalna typ "C” | | | | Pochwyt | Uwogi:
(wszystkie upusty) I v(v formie *Gﬁcuch()] N7 | I (wszystkie upusty) | I | L // | I (wszystkie upusty) | I ( ;/4‘ 1. Wymiary podano w milimetrach.
- . wszystkie upusty - - - N\ _ v R R - - — ] Q; ) . 2. Gorne powierzchnie elementow betonowych wykona¢ w spadku min. 0,5% w strone wody,
| 4! F ﬂ| li A ) 4! 4 // 4 j F ﬂ| li ﬂl M | Mv | w sposdb niepowodujqcy zalewania elementow konstrukcyjnych.
| e @ NV ®J | N | \¢ | | e : T | L@ V& | L@ V& @—/L 1 | | ‘ | 3. Balustrady demontowalne na poziomie upustow dennych w przesle lewobrzeznym nalezy wykonac
Laficuch stalow Q BR| 7S O RO 51,0x5 jako lustrzane odbicie.
7 RO 51,0x5,0 krotkoogniwowy, | RO 51,0x5,0 | W o / | RO 51,0450 | L L:1075X 4. Promien gigcia pochwytéw i przelotow R=1200mm dotyczy osi rur.
| [=1832 ocynkowany ogniowo | | [=3632 | | §| | s S | | L=3565 | | | | ‘ | 5. Balustradg nalezy wykonywa¢ zgodnie z normg PN—EN 1090.
@7 wytrzymafosc min. 200kg o / 6. Wszystkie nieopisane spoiny wykona¢ jako czotowe na pefng grubosc fqczonego elementu.
| ‘ ‘ L=400mm ‘ | ‘ | ‘ & ‘ | // / ‘ | ‘ | ‘ | | | 7. Wszystkie ostre krawedzie nalezy sfazowa¢ 10x10mm.
) J J o T)| // o J J . , ‘ 8. Materiafy do pofqczen spawanych bedq okredlane w projekcie technologii spawania.
Pofqgczenie faricucha z J J = % / 7 = J J Pogqczegwe‘ f?[nc(;mha < 9. Zabezpieczenia antykorozyjne wg Specyfikacji Techniczne].
| ‘ ‘ uc?etm. ba\usﬁm% Popriez ‘ ’7 ‘ ’7 ‘ s ‘ | // ‘ ’7 ‘ ’7 ‘ iztﬁtnr:ie GO;;WCE {0?25524 | | 10. Do wykonania balustrad nalezy opracowaé rysunki warsztatowe,
zirgcgwnee o%r;%iov?gncgcoa ’7 ’7 Om| s |7 skrecane, ocynkowane o ‘ projekt technologii spawania oraz montazu.
S sci mi 11, Naddatki w miejscach stykéw montazowych nalezy ujgé na rysunkach warsztatowych.
| @ wytrzymatosci min. 200kg | i | i ' | / +—125.5 3 max. 1200mm (rozstaw typowy) : max. 1200mm (rozstaw typowy) : 200 o |wytrzymaftosci min. 200kg | | 1 Prasot /‘ J y ) y y u ¥ Y
| ‘ 600 900 max. 1200mm (rozs.tgw typouy) max. 1200mm (rozsfmw typouy) ‘ 151 | |// // ‘ I | ‘ I | ‘ | | ‘ § | 13: Z;Zsiqowiyenzizsmeﬁzzypsrtzéiufjr?sctgukcyjﬂej podano jako wartos¢ brutto.
‘ 7 § 200 \ 400 % | § | ‘ ‘ N | i | % | % @\ 14. Rysunek nalezy rozpatrywa¢ z pozostafymi rysunkami oraz czesciq opisowq dokumentacii.
| —] | —] = ' —] | 8i | — | T e | | |
_— —— — — — = —_— — : —_— — —_— — 5 _— — 4 —  — 57 ' _— _— ' _— — i
¢ == = | [ / | | ZAMAWIAJACY: JEDNOSTKA PROJEKTOWA:
| 3 = | | | I/ P 7 | | \V\H% | ‘ | » 7 Regionalny Zarzqd Gospodarki Wodnej w Poznaniu PBW INZYNIERIA Sp. z 0.0.
‘ ‘ Larcuch stalow ‘ | ‘ | : ‘ s/, ‘ | ‘ | ‘ ‘;&_ & s\ 61-003 Poznan, ul. Chiebowa 4/8 | ] 53-676 Wroctaw, ul. Sokolnicza 5 lok. 7475,
RO 51.0x5.0 ~ . | RO 51.0x5.0 / v | | | ‘ ‘,t" WWW.poznan.rzgw.gov.pl www.pbwinzynieria.com
| e, krstkoognivowy. | [=1200 | | | y | | afcuch stalon | 2x_sruby motylkowe M10 ze stdli | INZYNIERIA
ocynkKowany ogniowo i i i
‘ ‘ @ wy{rzymofoyéé gmm. 200k ‘ @ ‘ RO 51,0%5,0 : ‘ @ / // ‘ —® ‘ —® ‘ —@ krotkoogniwowy, me&dzetvtmej, zibezpwgczone przed NAZWA - .
| L=400mm J [=1068 J | | Vi J J ocynkowany ogniowo | catkowitym wykreceniem ‘ | Icng[éﬁ% Jaz przelewowo-upustowy w km 1+264 zapory czotowej zbiornika wodnego Jeziorsko
s S J ’7 J ’7 wytrzymatosé min. 200kg
) o) =400
| ‘ ‘ ‘ ‘ |7 ‘ |7 | ‘ | // g ‘ 2 |7 ‘ |7 ‘ m | | Szczeadt "A” ‘ | Rgﬂﬂku Konstrukcja balustrad demontowalnych na poziomie upustéw dennych
(o] (am)
= / ‘i 2x_kotwy wklejane do betonu M12 |y PW 236 O
| ,_b Otwory 812mm ’j; Otwory 812mm E»g ’_b Otwory 812mm | | Otwory 812mm | ) | Otwory 812mm | // // ’:L_‘ Otwory 812mm | | ’:L_‘ Otwory 812mm | | ':t Otwory 812mm E*g | ?5”&?05@ min. wynoszqce . %rf — 240 0 | STADIUM Projekt budowlano-wykonawczy - stan istniejacy + projektowany
od strony dojscia od strony dojscia Sl od strony dojscia od strony dojscia od strony dojscia Zabezpieczenie szczelin Al | od strony dojscia Al od strony dojscia A1 od strony dojscia £ , — na scinanie GLOWNY . . Konstr.—Bud.
| %L; | | | f T 20 | dylatacyjnych wg | | | | 20 T 180 T 20 ng | Gf@tzjokoéébkitwwemo min. 20cm S %ﬁ§1 SrJ | PROJEKTANT | inZ. Wiestaw LECYK 750/Lb/71 8—\ BRANZA Hydrotechniczna
:LO 20 \ odrebnego rysunku ;Lo W zdrowy beton 45 —~Projektowana warstwa naprawcza .
| . [/ ﬁf ﬂf\ + . Cgﬁ | | | i | | | Ix kotwa wklejana do butonu » ¥ & g|g | | min 057 N\ 3 Z zapraw typu PCC | PROJEKTANT | inz. Krzysztof KANIA soo/o1 LT | o 115%-50116;'0
 — T T T =z i | T 1 1 M12 o nosnosci min. wynoszqcej: I I =3 1 I 14 R ) : : , 1190,
A /ool oy i ' 7 - " i ' - . ; i i «'2 Podlewk % X 1x kotwa wklejana do betonu M12 OPRACOWAL | mgr inz. Pawet WATROBA E— SKALA : }
i:i l i:i > / 8 > y i:i l i:i /! OE - /ixﬂézmécy@sﬁmivyizstz)ztcg}:u = l i:i L /150%’%7 mggég?rgggme i:i i:i 4 OE | moskoesmugrczowq/i & /7//A/7gj::/8 K \ g,\ o nosnosci min. Wymo$ZQCeJ: | OPRACOWAL | mar inz. Pawel DORADA AV’\:/’“ REWIZJA 1.10'2 L2
Sl it o g 7 gl w7 |8 /A5,0N — ng scinanie | ’ Glebokpse Kotwienia min. 30cm | R . |8 gr. 5mm e 2 130 = na wyrywanie gr 'z
L e - 9 - a5 . //@*@Z%iﬁéébggwn‘emq min. 20cm + /;W/Z/dyw/beto/” i , | : < G’@bokogggkosfw‘?egm%e in 30em | OPRACOWAL | mgr inz. Rustan KOSTIUK _ 0_4,4“'& ARKUSZ 1/1
) / / ) ] ! / . /
% /MWOxi/@Z%O o RIS ;10x450/ &WOM@O L /mXAiOQ/// / 9 /_lﬁih" 04 s>, 1 L J w zdrowy beton J OPRACOWAL | mgr inz. Marcelina THAI VAN - O\,ﬁﬂ/
L oL L S N N v g ~ _ - -
/57 1 L160x160x12 OPRACOWAL | mgr inz. Stanistaw BOLANOWSKI | ——— @é
oPRACONAL | mgr inz. Mariusz IZDEBSKI (X
OPRACOWAL | mgr inz. Dawid KEDZIA avomes,|  H29
OPRACOWAL | mgr inz. Kinga SERAFIN-SMALEC | ——
OPRACOWAL | mgr inz. Grzegorz SLEDZINSKI — | QAL
opracowa: | mgr inz. Arkadiusz SZKUDLAREK | ——— | 7/




